PAASE ALKUUN!

Pikaohje hitsaukseen

1ISO STRONG 2.0

Jannite

Jannitteen lisdys

Vihred merkkivalo palaa, kun
kondensaattori on tdyteen

ladattu. Punaisen valon

Paakatkaisija

palaessa kondensaattori
latautuu, hitsaaminen ei
mahdollista.

Syttyy, kun kone on Jannitteen vihennys

lukkiutunut, ota yhteys

huoltoon.

Paasulake

Syttyy maakontaktissa, Merkkivalo syttyy jos kahvassa on

kdaami, ei pida syttya jos kaytossa
Cl03 -kahva

hitsaus mahdollista.

Merkkivalo syttyy, kun kahvan
liipaisinta painetaan

Maadoituskaapeli

Ohjauskaapeli Hitsauskaapeli

1. Varmista, etta virtakytkin on 0-asennossa.
Kytke virtajohto pistorasiaan (230V/50Hz, sulake 10A)

3. Kytke maadoituskaapeli, hitsauskaapeli ja ohjauskaapeli koneeseen
(lukitse kaapelit kiertamalla)

4. Kytke maadoitusjohto tyokappaleeseen
(varmista hyva kosketus, ruoste / vari ym. hiottava pois)




5. Asenna istukka kahvaan, l6ysaamalla mutteria ja kiristamalla sitd 17 mm
avaimella (Istukan tyyppinro 437-MC-M)

6. Kytke virta paakatkaisijasta

7. Kone testaa itsensa lyhyesti, jonka jalkeen saadetty jannite nakyy
nadytossa. Jannite saddetaan nuolindppaimista.

8. Ldahtdarvoiksi suosittelemme n. 100V hitsattaessa ilmastointiputkia ja

130V hitsattaessa ruostesuojamaalattuja terdaspintoja.
HUOM! Nama ovat ldhtdarvoja jotka saadetdaan tarpeen mukaan

kohteesta riippuen!

Tyokappaleen materiaali Hitsauspiikin halkaisija CH  Kondensaattorin jannite V Jousipaine
L=pieni M=keski
H=korkea

Maalattu (paksu 2,7mm 150V* L=Cu piikki

maalikerros) terds $235 M=Zn piikki

Maalattu (paksu 3mm 190Vv* L=Cu piikki

maalikerros) terds $235 H=Zn piikki

Ruostesuojamaalattu terds  2,7mm 130v* L

$235, maakosketus hyva

Ruostesuojamaalattu terds 3mm 150Vv* L

$235, maakosketus hyva

Galvanoitu ilmastointipelti 2,7mm 100V* L

Galvanoitu ilmastointipelti 3mm 120v* L

HUOM! Annetut arvot ovat ohjearvoja jotka on testattava ja sdddettdvd erikseen joka kohteessa.

Taydelliset ohjeet I16ydat koneeseen kuuluvasta kayttooppaasta.




